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성형제품(RPF) 
제조공정

•캠 디스크 타입(CAM DISK TYPE) 
•마찰열 스쿠류 타입(DOKEX SYSTEM) 
•링 다이 타입(RING DIES TYPE)



성형제품

Cam Disk Type 성형기에서
생산되는 제품은 완전
용융방식이 아닌, 압축후
표면만 가열하여 생산됨으로
용융방식에서 발생하는
가스와 악취를 줄일수 있는
방법이 된다.
성형제품의 규격은 조절이
가능하다.

성형제품(RPF) 제조공정

캠디스크타입(CAM DISK TYPE) 



Cam Disk Type 성형기

현재 국내에서 가장널리
사용되는 고형연료 성형기로
소요전력 대비생산성이
가장높은 방법이다. 

성형제품(RPF) 제조공정

캠디스크타입(CAM DISK TYPE) 



Cam Disk Ass'Y

Cam Disk Type 성형기
운영중에 가장마모가 심한
Disk 를인서트 방식으로
제작하여 유지보수가
용이하도록 제작되어졌다.

* 본사 특허제품

성형제품(RPF) 제조공정

캠디스크타입(CAM DISK TYPE) 



Cam Disk Ring

Cam Disk Type 성형기 운영
중에 가장마모가 심한 Disk를
좌측의 인서트 사진과 같이
Ring 만을 교체하여 사용할 수
있으므로 유지보수 비용이
저렴하다.

성형제품(RPF) 제조공정

캠디스크타입(CAM DISK TYPE) 



Nozzle Ass'Y

Cam Disk Type 성형기 운영
중에 가장마모가 심한 Disk와
Nozzle을 인서트 방식으로
제작하여 Tip만 교환하여
사용할 수있어 유지보수
비용이 저렴하다

* 본사 특허제품

성형제품(RPF) 제조공정

캠디스크타입(CAM DISK TYPE) 



Nozzle Tip

Cam Disk Type 성형기 운영
중에 가장마모가 심한 Disk와
Nozzle을 인서트 방식으로
제작하여Tip만 교환하여
사용할 수있어 유지보수
비용이 저렴하다.

성형제품(RPF) 제조공정

캠디스크타입(CAM DISK TYPE) 



Dokex System 성형기

본설비는 히터의 도움 없이
자체 마찰열에 의해 용융 및
성형하는 장비로, EPR  
합성수지 폐기물은 물론,
사업장 합성수지 폐기물도
성형하는데 문제가 없으나
장비가격이 고가로서
중소기업에 적용하기는
문제가 있다.

성형제품(RPF) 제조공정

마찰열스쿠류타입(DOKEX SYSTEM)



성형제품(RPF) 제조공정

마찰열스쿠류타입(DOKEX 
SYSTEM)



Ring Dies Type 성형기

본설비는 RPF & RDF 생산
초기에 도입된 장비로서, 성형
전처리조건 (예 : 분쇄입자 / 
건조조건)등이 까다롭고
생산성이 떨어져서 현재,
고형연료 분야에는 적용을
회피하는 추세이다.

성형제품(RPF) 제조공정

링다이타입(RING DIES TYPE)



비 성 형 제 품
제조공정

• RDF 제조설비
• TDF 제조설비
• BIO-SRF 제조설비



파쇄라인 1.

반입된 합성수지 폐기물을
1차 파쇄하여 자력선별로
금속을 분리하여
선별기(디스크 선별기 & 로
원형스크린) 으로 공급하는
공정.

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



파쇄라인 2.

1차 파쇄품에서 토사와
SRF규격 이하로 파쇄된 입자를
선별하고,

2차 분쇄가 필요로한
파쇄입자를 2차 분쇄기에
공급하는 공정으로
선별과정에는 비철금속 및
분쇄기에 무리가 되는
이물질의 선별도 이루어 진다.

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



파쇄라인 3.

1차 파쇄 후선별을 마친
폐기물을 2차로 SRF 규격에
적합하게 분쇄하여 제품
저장고로 배출하는 공정. 

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



RDF 전단식 파쇄기

유압구동에 의한강력한
힘으로 어떠한 폐기물에도
적용이 가능하며,

과부하감지 반전시스템을
적용하여 항상최적의
생산성을 발휘한다.

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



RDF 전단식 파쇄기
칼날의구조

특수강으로 제작된 전단식
파쇄칼날은 파쇄입자를 줄이는
공정에 탁월하며,

칼날의 특수 구조는 대형
폐기물 특히 ROLL 필름
파쇄에도 탁월한 성능을
발휘한다.

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



Pre-Shredder 
칼날의 구조

프리슈레다의 칼날구조는
칼날마모가 심한거친 폐기물
(매립폐기물&건폐 폐기물)  
같은 악성폐기물에 적용하나,
부피가 큰폐기물과 입자를
줄여야 하는 파쇄에는
취약하다. 

파쇄기 본체는 전단식
파쇄기와 같은기종을
사용한다.

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



RDF 타력분쇄기

강력한 타력 회전력에 의한
나이프 타입 분쇄기로,

어떠한 가연성 폐기물에도
적용이 가능하다.

특수구조로 설계된 타력
분쇄기의 생산성은 상상을
초월한다.

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



RDF 타력분쇄기의
칼날구조

특수 공구강으로 제작된
칼날은 1개의 칼날로 4면의
날을 돌려서 사용할수 있게
설계되었으며,

강한 내구성으로 어떠한
가연성 폐기물에도 대응이
가능하고, 시간당 생산량은
상상외이다.

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



디스크 선별기의 구조

수평 디스크 롤러의 회전에
의해 폐기물 파쇄품에서
토사선별/ 입도선별 /비철 & 
악성 이물질 등을선별하는데
우수한 성능을 발휘한다.

비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비



비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비

타력 분쇄기의 생산성(예)

우수한 생산성을 발휘한다.



비성형제품 제조 공정

RDF 제조설비
주변장비

파쇄기투입용집게크레인, 또는
파쇄기투입용 APRON 콘베어,
토사및이물질수집 BOX,
자력선별철제품수집 BOX,
지게차및기타



TDF 제품

원형 폐타이어를 파쇄하여
TDF 고형연료화한 제품으로
제품규격은 50mm x 50mm 
또는 그이상의 규격으로도
생산이 가능하다.

비성형제품 제조 공정

TDF 제조설비



TDF Shredder

본설비는 원형타이어를
TDF규격인 50mm x 50mm 
로무리없이 파쇄하여
고형연료화 하는파쇄기로써
폐타이어 1차 파쇄에 폭넓게
사용되는 강력파쇄기이다.

비성형제품 제조 공정

TDF 제조설비



비성형제품 제조 공정

TDF 제조설비



BIO-SRF 파쇄기의구조

4개의 회전파쇄칼날의
회전에의해 1차 및 2차 파쇄가
동시에 이루어지는 구조로
설계 되었으며,

파쇄입자는 스크린 규격에
의해서 파쇄입자를
임으로 변경이 가능하다.

비성형제품 제조 공정

BIO-SRF 제조설비



BIO-SRF 파쇄기의
칼날구조

파쇄기의 칼날은 특수강으로
제작되어져 내구성이 뛰어나며,
파쇄기 칼날은 폐목재 뿐만
아니라 일반 폐기물에도
폭넓게 적용한다.

비성형제품 제조 공정

BIO-SRF 제조설비



BIO-SRF 파쇄기의
파쇄원리

4개의 회전파쇄칼날의 회전에
의해 절단된 1차 파쇄품이
정해진 스크린 홀을 통과한
제품은 배출하고, 통과하지
못한 제품은 스크린 홀을 통과
할때 까지 2차 파쇄날이
계속적으로 파쇄하는 구조이다.

비성형제품 제조 공정

BIO-SRF 제조설비



감사합니다


